LOCTITE.

PARA ENCONTRAR EL PRODUCTO LOCTITE . LOCTITE 222 - LOCTITE 243 . LOCTITE 263 . LOCTITE 277
cﬂMD ELIGIR EL MEJDR CORRECTO PARA SU NECESIDAD, HAY QUE

LOECTITE LOCTITE

LOCTITE LOCTITE.
TR A B A Rn s c As RESPONDER ESTAS 3 PREGUNTAS: Y73 FUERZA DE UNIGN BAJA - CB FUERZA DE UNIGN MEDIA BB \ERZA DE UNION ALTA 1 1B PERMANENTE
==X |deal para tornillos pequefios e} Tolerante al Aceite ,

LOCTITE

* Medium strength - Mittelfest - Normal - Medium sterite

Tolerante al Aceite k= @. |Ideal para tornillos grandes

"
PART NO. 27731 g
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NET 1,69 FL. 0Z.
CONT. NET. 50 mi

1 TAMANO DE LA ROSCA
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Desarrollado para una gran Varledad de TAMANO DE LA FRECUENCIA ALTA TAMANO DE LA FRECUENCIA ALTA TAMANO DE LA FRECUENCIA ALTA TAMANO DE LA ROSCA- FRECUENCIA ALTA
: - ROSCA- DE DESMONTAJE TEMPERATURA?* ROSCA- DE DESMONTAJE TEMPERATURA?* ROSCA- DE DESMONTAJE TEMPERATURA* PARA TORNILLOS DE DESMONTAJE TEMPERATURA*
ap||CaC|Ones, lOS Traba roscds LOCTlTE aumentan z HASTA 1/4” ALTA 150°C 1/4” HASTA 3/4” NORMAL 180°C 1/4” HASTA 3/4” RARAMENTE 180°C GRANDES RARAMENTE 150°C
|a conﬁabilidad de |OS montajes roscados FUERZA DE UNlDN [HASTA MB] [MB HASTA M20] [MB HASTA M20] >7/8” [>20MM)

e NECESARIA

ATRIBUTOS ADICIONALES ATRIBUTOS ADICIONALES ATRIBUTOS ADICIONALES ATRIBUTOS ADICIONALES

o Torque de Ruptura** (N.m) - 6/3 e Torque de Ruptura** (N.m) - 20/7 e Torque de Ruptura** (N.m) - 33/33 e Torque de Ruptura** (N.m) - 31/31
e Tiempo de Curado (Fuerza de fijacion)*- 1omin./24h. « Tiempo de Curado (Fuerza de fijacion)*- 1omin./24h. e Tiempo de Curado (Fuerza de fijacion)*- 1omin./24h. e Tiempo de Curado (Fuerza de fijacion)*- 6omin./24h.
» ldeal para trabar tornillos pequefios como tornillos de « Efectivo en todos los sujetadores roscados de metal « Efectivo en todos los sujetadores roscados de metal » Ideal para trabary sellar tornillos grandes y clavos

cabeza avellanada y tornillos de ajuste

9 FRECUENCIA DEL SERVICIO ‘/"

*Servicio Continuo
**E| torque requerido para aflojar el conjunto es el torque de reaccion y el torque requerido para girar la traba 180 ° es el torque predominante




